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Plasticut Obelisk Turbo

A habvagdgép egy x,y tengely mentén palyavezérelt, Iéptetémotoros
meghajtasu berendezés, amely kis feszultséggel (kb. 10-12 V) fiitott
ellendllas huzallal, olvasztva vagja a habpanelt.

A berendezésben a habpanel fiigg6legesen, allitva helyezhet6 be.
Osszecsukva kis helyet foglal el a grafikai miihelyben.

A vagoészal a munkadarabban folytonosan halad, ezért a belsé
korvonallal rendelkez8 objektumokba be kell vezetni a szélat egy
bevagason, majd azt onnan kivezetni, lehetéleg ugyanazon az Gton, hogy
folosleges atvagasok ne keletkezzenek.

A habpanel a vagas soran a sok rés vagasa soran meggyengil, ezért
fokozottan tigyelni kell arra, hogy ne legyen huzat a gép kordl, illetve ne
I6kjik meg, mert a labilissa valt panel kiborulhat a gépbdl. Ha a vagast
kozelité vonal mentén valé mozgaskor (tehat nem végterméken jarva)
Pause-val megallitjuk, akkor munka kdzben is kivehetjik a mar elkésziilt
darabokat. A vagés tervezését feltétlenll ugy javasoljuk, hogy a panelen
folulrdl lefelé haladjunk, és ha mdd van ra, a panel gép feldli oldalan
hagyjunk s&vot vagatlanul, mert ez biztositja a vagas kdzbeni stabilitast.
Ennek el6segitésére a gép alaphelyzete a (0;1210) pont, a koordinata
irdnyok alapvet6en ugyan azok, minta az egyéb grafikai programokban.

A panel nyers mérete 600 x 1250 mm, ebbdl az als6 befogas miatt 20
mm, a folsd befogas miatt tovabbi 20 mm elmarad, emiatt a
kihasznalhat6 magassagi méret 1210 lehet, ekkora a szoftver
munkafeliletén lathato kék lap magassagi mérete is. A panel gép felé
es( oldalan is elmarad 20 mm a befogas miatt. A munkalap beallitott
szélességi mérete 580 mm.

A panel kils6, hosszabbik éle mentén barhol kezdhetlink vagast, mivel a
széalat szabadon elvezethetjik 5-8 mm-rel mellette.

A végasokat tervezzik ugy, hogy az utols6 mivelet mindig a szal
kivezetése legyen, lehetéleg a bal féls6 pozicié kdrnyékére. Ekkor a
panelt vagy a kész darabokat gond nélkul kivehetjik a gépbdl.

A vagoszal szabadon |évd részét 1-1 ventilator hditi, emiatt a vagorés
vékony, de a panel belsejében kissé szélesebb. A vagosebesség akkor
j6, ha a szal, vagéas kozben, lathatéan nem feszill a habtablanak,
egyenes marad. Az ajanlott vagésebesség max. 10-11 mm/s , vastagabb
anyagoknal kevesebb 2...5 mm/s-sel. Mindig érdemes kiprébalni a
sebességet, mert lehetséges, hogy egyes slirlibb alapanyagok
alacsonyabb sebességet igényelnek. A vagosebességet a csuszka
mozgatasaval szoftveresen menet kdzben is allithatjuk, de amig a vagas
a kovetkez6 szakaszvégpontot el nem éri, az 0] beallitds nem érvényesil.
Tul nagy sebességnél karos rezonanciak Iépnek fél, a motorok lépést
tévedhetnek. Ha viszont nincs panel a gépben, akkor a fej gyors
elmozgataséra felemelhetjik maximumra a sebességet.

Eléfordulhat, hogy a vagoszal oxidacidja miatt vagas kdzben elszakad.
Ekkor a gép azonnal megéll, a JOB panelen lathat6 zold jelz6lampa
szine pirosra valt, a kapcsolé automatikusan lekapcsolja az aramot a
vagoszalrél (lasd 5.3.11 és 5.3.12). Uj szélat kell befiizni, a kapcsoloval
visszakapcsolni az aramot, majd a vagas 3 masodperc mulva
automatikusan tovabbindul.




Biztonsaqi figyelmeztetés

A készlilék helytelen hasznélata sériilést, balesetet okozhat. A
kdvetkez6kben felhivjuk a figyelmet azon, fontos szabalyokra, melyeket a
sérulések és a balesetek elkeriilése érdekében mindenképpen be kell
tartani.

Tartsuk tavol a gyerekekt6l.

A készilék méreténél, felépitésénél, sulyadnél fogva komoly sériléseket
okozhat. M(ikbdés kdzben elektromos eszkdzként helytelen hasznalattal
aramutést, illetve, mikddési elve miatt kisebb égési sérilést is okozhat.

Soha ne szereljuk szét, ne tavolitsuk el a véd8&burkolatot!
Elektromos szerelvényei védSburkolat nélkil aramitést, tiizet, vagy sérilést
okozhatnak. Bizzuk a javitast szakemberre!

Belizemelésnél allitsuk vizszintes, szilard burkolatra, allithaté l1abaival
szlintessik meg a billegést!
Instabil allas esetén a gép felborulva balesetet okozhat.

Hasznalata soran tartsuk be a kezelési utasitas el6irasait.

A rendeltetéstél eltér§ hasznélat el6re nemlathaté hibat, baleseti veszélyforrast
jelenthet!

Csaka készilékhez mellékelt elektromos csatlakozé kabeleket,
adatkabeleket hasznaljuk. A halézati feszliltség a gép gyartéi adatlapjan
szerepl6 220V - nak megfelel legyen!

Ettdl eltérd fesziltség a berendezés meghibasodasat, aramitést, és tiizet
okozhat.

Soha ne hasznaljuk kultéren, illetve extrém péaratartalmu koérulmények
kozott. A késziléket nem érheti viz, soha ne érintsiik nedves kézzel!

Ne allitsuk magas hémérséklet(i berendezések mellé, és ne Gzemeltessiik
gyulékony anyagok kdzvetlen kézelében! Ne hasznaljunk a miikédése
kdzben gyulékony, illetve gyulékony hajtégazzal m(ikodé aerosolt, Ne
hasznaljuk olyan helységben, ahol magasabb gazkoncentracié
kialakulhat!

Az elektromos vezetékeit kezeljuk korultekintéen, ne hasznaljunk sérilt
kabeleket.

Ha elektromos hosszabbit6t hasznalunk, tigyeljink a hosszabbito
maximalis terhelhetéségére, a megfeleld érintésvédelmi szabalyokra.

Hosszabb ideig allé gépet huzzuk ki a halézatbol!

Ha fUstot, égett, vagy szokatlan szagot, ismeretlen zajt, vagy rendellenes
miikddést tapasztaluk, haladéktalanul hizzuk ki a tapkabelt a hal6zatbol!

Uzem kozben a szal forr6. Soha ne érintsiik kozvetlenil vagas utan.
Figyelmeztetd cimkét helyeztiink el a szal minkét bekétési pontjandl. Tartsuk a
jelzést tisztan, jol lathatéan, 6vjuk a sériléstél, ne tavolitsuk el. Az izzé szal
mikddés kozben fekete, nem latszik, hogy forrd, ezért van nagy jelentésége a
figyelmeztet6 cimkének!
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Belizemelés

- Akészuléket a szallitasi helyzetbdl (hatso oldalan fekvé)
fel kell allitani.
- Az dllithat6 labakkal a billegést megsziintetni.
- A gép hatso részén talalhaté régzit6csavart eltavolitani.
- A mellékelt elektromos és adatkabelt a
megfelel6 aljzatba csatlakoztatni.
- A mellékelt szoftvert a szamitdégépre installalni.
- Akallibraciét elvégezni (szofverismertetd 1.7 JOB/Calibration).

A helyes szalfeszességet — lekapcsolt gép mellett — bedllitani: a rugés
szélfesziténél 3-4 mm nyulasi hézag.

A gép LPT kabelen keresztil kommunikal a szamitogéppel. A miikodés
k6ézben az adatcsere folyamatos, ezért a kabelt eltavolitani, vagas
kozben a szamitégépet lekapcsolni sohasem szabad.

A szoftver folyamatosan szamolja a vagasi adatokat, illetve a motorokat
is a szamitdgép vezeérli, ezért vagas kdzben a szamitdégéppel semmi
egyéb munkat nem végezhetiink. Kapcsoljuk ki a virusvédelmet,
hélézatot, stb.

A 220 V-os héalézathoz szabvanyos k&belen csatlakozzunk, a gép
fékapcsolbja a csatlakozasi pont mellett taladlhatd. Az aram ala helyezést
a gépen talalhat6 piros LED jelzi.

A szalf(itést szoftveresen tudjuk be/kikapcsolni (lasd fontebb). Ha a f(ités
nem m(ikddik, a gép nem tud mozgasokat sem végezni.

A gép lizemkész allapotba helyezésének sorrendje:

alsé és fels6 paneltartd kinyitasa Uitk6z6ig

a kar leengedése kb. félmagassagig, ezutan dvatos lenyitasa

a kar feltolasa fols6 ttkozésig

panel behelyezése

a kar mozgatasa kézzel abba a pozicidba, ahol 6sszekapcsolhatjuk a
bordas szij magneses illeszkedd alkatrészével

6. vagas

7. amagneses illesztés szétnyitdsa, a kar felemelése fels6 végallasig

8. kész darabok és maradék panel kiemelése

9. ha befejeztilk a munkét a 2. és 1. pontok végrehajtasa visszafelé

aprLOdDE



A program leirdsa es kezelése

Bevezetés

A program alkalmas a Plasticut 1307V, Plasticut Obelisk, Plasticut
Obelisk Turbo és habvagd gépek vezérlésére, illetve a vagasi Utvonalak
tervezésére, a vagasi paraméterek beallitasara.

1. Meniiszerkezet

1.1 File
Valamennyi utasitds a megszokottnak megfeleld. WF[E] Ek Draw wew Transicem Wndows
A szoftver képes beolvasni a .plt .dxf és .sb kiterjesztési fjlokat, a sajat e P — 8
mentésének kiterjesztése .sbn alaku. A korabbi szoftververziék azonban o o e
nem ismerik fel ezt a formatumot! Ha nem .sbn kiterjesztés(i fajlt nyitunk ET ey
meg, majd a mentés ikonra kattintva mentiink, automatikusan atirja a
kiterjesztést, de megmarad az eredeti fajinév. Ha a Save as... e ¥ -~
segitségével mentlink, adhatunk Uj fajlnevet. B sveds Orledkss £|
Exit b 205
200
1.2 Edit
A legtobb utasitasa értelemszerd: W7 File [EdE] Oraw View Transform Window:
- Undo-Redo: utolsé utasitas visszavonasa 1 5 %7 Undo ez | =
- Cut a kijelolt objektumokat kivagja a rajzbdl Y ou s CEaE:
vagolapra B Dat: &
- Copy: a kijelolt objektumokat kimasolja a | & cot SRR I
rajzbol vagélapra e = CoRy CRrH+C
- Paste: a vagolapon lévé objektumot bemésolja _-| 0 Paste Chrl
arajzra Clphoard Yiswer
- Clipboard Viever: megjeleniti a vagoélap tartalmat ST T
- SelectAll: az dsszes objektumot kijeloli s gl L
- Select Polylines: az 6sszes nyilt objektumot kijeldli Select Pabines
- Select Polygons: az 6sszes zart objektumot kijeloli Select Pohroons
- Deselcted All: megszlnteti a kijeloléseket Dinsalected A CHl+D
- Invers Selection: megforditja a kijeldléseket o e oty Ml
- Delete Selected : torli a kijelolteket
- Convert to Polygon: minden kijeldlt objektumot zArtta tesz O i B
- Convert to Polyline: minden kijeldlt objektumot nyiltta tesz Rela Conyert To Polygan I
- Locking : lezarja a munkénkat, ezutan véltoztatast Converk To Pobvline
A (] = T
nem végezhetink & votn
1.3 Draw _
ffJ Fin Edt [Draw] Wiews Transform  Windows
Az utasitasok kiadhatdk ikonrdl is, ezért magyarazatuk a rajzolas S E @ T, =]
bemutatasanal (2.Rajzolas)!
|f'pata & S Palygen &
- el Paolyline
A add rant

_I X Dalebe 2oing

MNaiy Bese Poirk
ke




A program leirdsa es kezelése

1.4 View
- Paper:
- Paper visible:
Fit Paper to Screen:

Hot Wire to Center:

Paper Options:

- Control Points:

- Central Cross:

- Crossline Corsor:
- Grid:

- Databoard:

- Toolbar:

- Graphic Tools:

1.5 Transform:

Objects Zoom to Screen:

Kikapcsolhatjuk a panel képét

Teljes felllet a képernyén, megfelel az
(F2) billenty(inek

Az dsszes rajzelemet egyiitt, kinagyitva
mutatja meg, (F3) gyorsbillenytyd

A szal pillanatnyi poziciéjat (piros pont)
helyezi a képkozépbe (F5)

A munkafelllet beallitasa.
Papir méret: bedllitas az ablakokban.

Alapértelmezett beallitas: 580 x 1210mm

Papirszin: bal egérgombkattintas a
szinpanelra.
Héttérszin: jobb egérgomb kattint a
szinpanelra.

Megmutatja a szakaszvégpontokat,
elérhet6 az F4 billentydvel is
Kozépkeresztet ki/be

(Ctrl+K—val is elérhetd)

Kurzor keresztet ki/be

(Ctrl+L-lel is elérhetd)

Mérethalé6 a rajzlapra ki/be
(Ctrl+M—mel is elérhetd)

A képernyd bal oldalanak tartalmat teszi
lathatatlann& (Shift+F1)

Eszkoztar kilbe (Shift+F2)
Grafikus eszk®zok ki/be (Shift+F3)

Miepy Tracsimrm CEmowr 30 STOR

E Papr Yok
Control Poires F Pasar Ln Scram F2
; CetralCrass HE Coedks Zoom o Sxeen Bl
u Croseom Cunir Chridd Ha: #s Te Danfar (]
(a2 Faper Dictcne i
! m d SlteFd
-% Toolde SR

E L T = e Y ]

s
Pogres Doesopsaon © -l 1210 e

Caoncel I
Tanl TI =|

Paeil st Bact g
Cicke

Edt Dvaw [Wiew] Transform Windows J08 ¢

o= Paper ;
» | 2 Obie ] Contrd Ports Ft
Cenira Crass ChrlK
mm Crossine Curser bl
| i ad s
© BB pasboard shEreed '
. E TraolRa shFt+F2
m Graghic Tooks  ShECHES
- ] T

- Align:

- Scale:

- Rotate:

Objects to Top/Objects to Bottom: az
objektumokat lentre/fontre helyezi

v [lransform] Windows Jog  Siop
& [ Algng Cibjasts ba Tap

Scake Cibjmcts bo Botbom

Rotete

; |

Hatasara megjelenik egy ablak, amelybe X

egy szorzdészamot beirva a rajzot
kicsinyithetjik - nagyithatjuk

a kijelolt objektumokat tudjuk elforgatni
segitségével, (hasznalata az ikonok

kijeldlése/parancs kiadasa/elforgatési
ko6zéppontra kattintas/megjelené
ablakban szogérték beiras/Enter

[ o ]

Cancel I

Hotate Selected Curves i x|

ismertetésénél!) Hasznalata: objektumok  Fotate Anges -

|l:u<]|:;nul




A program leirdsa es kezelése

1.6 Windows:
Tobb egyszerre megnyitott rajz ransfar 108 STOR
ablakelrendezése valaszthat6 ki 108 0RR Cascade
8 = T Horizontally
T Tie verkicaly
-0 [
& s
207 o 5 HonamE)
o
1.7JOB
A gyartas panelen szerepl6 parancsok Windows [0 | 5TOP
elinditasa lehetséges ebbdl a B 0 Colioeaton Coiealbsk -2
menipontbal is.
& Test Cut  Coi-RlL4T
Chrivaltw
- Calibration: Bedllithatjuk a vagas egyes =

paramétereit. Csak a gép els6
belizemelésénél kell hasznalni, vagy ha
a szoftvert Ujra installaljuk . Az Automatic
Calibration parancs kiadasa utan a
szoftver egy teszt lefuttatasa
segitségével felméri a szamitogép
paramétereit.

Lefuttatni kikapcsolt f(itéssel (Heater off)
allasban, ,test” tzemmaddban szabad.

Motor Configuration-t nem kell valtoztatni,
azok gyari bedllitasai allando értékek.

1.8 STOP:

Mului Coedigunalion  Cathiration | A

o | R M R

A vagast kétféleképpen allithatjuk meg:
a) Vészstoppal=Emergency STOP, (F12) vagy (Esc)),
A vészstop utan a vagast nem tudjuk folytatni, a parancsot STOP
Reset gombbal, vagy (F9) billenty(ivel tudjuk oldani.
b) Szonettel=PAUSE-val, azaz a (Space) hosszu billenty(ivel.
A pillanat allj utdn a (Space) billenty( Ujbéli megnyomasara
a vagas folytatodik.

Windows 108
=M Emsraancy STOP F12

STOR RESET Fa
3 PALISE

Space



A program leirdsa es kezelése

2. Drawing tools

A véagando grafikdkat altalaban vektorgrafikus szoftverben (pl.CorelDraw)
készitjik, a Stella programban mindossze a kozelit§ Gtvonalakat kell
berajzolni, illetve a vagasok kezd6pontjat kell meghatarozni, valamint a
végleges vagasi sorrendet tudjuk beallitani.

A munkafeliilet jobb oldala mellett taldlhaté néhany ikon ezek

végrehajtasara szolgal:

2.1 Piros nyil:

(Exit From Drawing) a rajzmadbdl valé
kilépés eszkdze. A program mindaddig
az éppen hasznalt rajzmédban marad,
amig azt meg nem valtoztattuk, vagy ki
nem léptiink belble.

2.2 Nyilak a bibor négyzet korl:

2.3 Bibor négyzet:

2.3 Polygon:

2.4 Polyline:

2.5 CsuUszka eszkoz:

2.6 Delete Point:

2.7 Insert point:

2.8 New Base Point:

2.9 Rotate Selected:

A papirt mozgathatjuk rakattintva
valamelyikre

Hatasara a papir kitolti a lathato
munkateriletet (Fit to Screen)

Zart alakzat rajzolasara szolgalo
parancs, a kurzor alakja is hasonléra
valt. Hasznalata: bal egérgombbal
lekattintunk a kurzornyil hegyének
megfelel6 helyre, majd a bal gombbal
tovabbi szakaszvégpontoka helyeziink
el, amig a sokszdget rajzolni akarjuk,
végll a jobb egérgombbal befejezziik a
rajzolast.

Nyilt alakzat rajzolaséara szolgalo
parancsot, a kurzor alakja is hasonléra
valt. Hasznalata: bal egérgombbal
lekattintunk a kurzornyil hegyének
megfelel6 helyre, majd a bal gombbal
tovabbi szakaszvégpontoka helyeziink
el, és utana jobb egérgombbal
befejezziik a rajzolast. A vonal stilusa
mas, mint a zart objektumnal.
Bedllithatjuk vele a szakaszvégpontokat
jelzd négyzetek méretét. A négyzeteket
megjelenithetjik az (F4) billentydvel.
Pont torlés. A kurzor alakot valt, egy pont
folé allva és lekattintva a pontot
torolhetjuk.

Pont besziras a grafikara. Gyakran lehet
ra szilkkség. Hasznélata: a parancs
kiadasa utan a kurzort vigyik vonal folé,
majd kattintsuk le. A vonalon megjelenik
egy Uj pont. Ha ezt a pontot el is
szeretnénk mozgatni , akkor a lekattintas
utén kozvetlenil az egérgomb
felengedése nélkil vonszoljuk el, majd a
kivant helyen engedjuk fel.

Uj kezd6pont kijeldlése. Csak zart
objektumnal alkalmazzuk! Hataséara a
kezd6pontot jelz6 kék pont a lekattintott
pontra keril. A kezd&pontok tetszéleges
helyen vannak, altaladban sziikséges
azok athelyezése.

Alakzatok elforgatasa. A (Shift) gomb
egylttes lenyomasaval akattintva a
kijelolt objektumokat elforgathatjuk. A
parancs kiadasa utan a megjelend

=101 %]
=18l x|

W, Exit From Drawing |

.
¢ 08 %
¥
| Polyaon |
<L Palyline |
('} | IR O O P LA T YA
o
[ | | I O ST 1 VA T
at Delete Paint |
A Insert Point I
O New Base Point |
=  Rotate Selected |
F¥  Cutting Sequence |
View
[&  FitoScreen |
[& ZoomtoObjects |
5 Hot Wire to Center |




A program leirasa és kezelése

ablakba irjuk be az elforgatas szdgét!

2.10Cutting Sequence: Vagasi sorrend beallitdsa. (hasznélatat
lasd a példaprogramban !)

2.11Fit to Screen: A teljes lapot mutatja meg egyszerre

2.12Zoom Obijects: Az 0sszes objektumra nagyitja a
munkamez6t.

2.13 Hot Wire to Center: Az izzszal pillanatnyi pozicidjat helyezi a
képkozépbe.

3. Kijeldlések

ﬂ Cutting Sequence

|

| View

E{ Fit to Screen

& Zoom to Objects

1 HotWire to Center I

A legtobb mUiveletet nem az dsszes, hanem csak egy vagy néhany
objektummal szeretnénk végrehajtani. Ha a kurzort egy objektum vonala
folé vissziik és rakattintunk, akkor az aktudlissa valik, a szine pirosra valt.
Ekkor még nem valik kijel6lté, minddssze annyi torténik, hogy az
adatlapon ennek az objektumnak az adatai lesznek lathatéak. Ha ki is
szeretnénk jeldIni, hogy valamilyen miveletet végezziink vele, a kurzorral
a (Shift) gomb egyidejl lenyomésa mellett kell rdkattintanunk. Akér tébb
objektumot is kijeldlhetlink igy. Az az objektum, amelyiknek a szine nem
kék, hanem lila, az egyben aktualis is, tehat az lathaté az adattablaban.

Mdveletek kijeloltekkel:

3.1 (Shift) gomb lenyomasa mellett: lenyomott bal egérgombbal a
kijeloltek elmozgathat6ak

3.2 Szakaszvégpontra lekattintva a Ctrl gomb lenyomasa mellett
a pont elmozgathat6

3.3 Citrl+Del: A kijel6lteket toroljuk
3.4 Ctrl+D: A kijelolések megsziintetése
3.5 Ctrl+A: Az dsszes objektum kijeldlése

4.  Muiveletek az egérgombokkal

4.1 Ha nem vagyunk rajzmodban, azaz a kurzor nyil alaku, akkor
lenyomott bal egérgombbal vonszolni tudjuk a rajzlapot

4.2 Ajobb egérgomb lekattintasara a képkdzéppont a
lekattintas helye lesz

4.3 A gorgd mozgatasa a kép nagyitasat-kicsinyitését eredményezi.
Ugyan ezt érjik el a Ctrl + /- gombok megnyomasaval

4.4 Ha a rajzfeliilet valamely pontjara bal gombbal duplan kattintunk, a
vagodszal abba a pontba a vagas sebességével mozog.

5. Munkafeliiletek

Az munkafelileteken harom funkcié ,ful” talalhatd, ezekre kattintva azok
megnyilnak, és aktivva valnak.
5.1 Data:

Az aktualis objektum (piros vagy lila szinnel jelzett) koordinata

végpontjait lathatjuk a tablazatban.
Ha valami miatt szeretnénk egy
objektum valamelyik pontjat
numerikusan megvaltoztatni (azaz helyét
nem elvonszolassal, hanem koordinata
atirassal megvaltoztatni) akkor
kattintsunk a koordinatara sorara és ott
atirhatjuk az x és y értékeit, majd azokat
(Enter)-rel érvényesithetjik

NCH B & 2F &5
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A program leirdsa es kezelése

5.2 Objects:

Megnyitva a rajzelemeinknek listaja jelenik meg, abban a sorrendben,
amelyikben rajzoltuk. Amig azt meg nem valtoztatjuk (Cutting Sequence)
ez egyben a vagasi sorrend is! A zart objektumok neve Polygon +
sorszam, a nyilt objektum Polyline + sorszdm. Ha a lista fols6 sorara
kattintunk, akkor az az objektum aktualissa valik (pirosra valt a szine), és
a billenty(izet navigécios nyilaival (fol-le) mozoghatunk a listaban, végig
tudjuk nézni, milyen sorrendben torténik majd a vagas.

A lista alatt latunk egy széles gombot Reorder of Cutting Sequence
felirattal. A rajta 1évd abra megfelel a rajzeszktzok kis ikonjan [évé
abraval, a funkciéja is ugyan az. Megnyomasaval az objektumok vagasi
sorrendjét allitjuk be, mdkodési logikajat a példaprogramban mutatjuk be.

5.3 JOB

BV Fle Edit Draw Vew Transfom Windows

CHE s mE

ff'Data <] Dbjects JDB g

Mo [Object Mame —
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PolyLine |

L

PalyLine 2

PolyLine 3

s |

Palyzom 1

ﬂ Reorder of Cutting Sequence

531 Koordinata sor (sotétkék mezBben sarga pozicio szamok): a
vagoészal pillanatnyi helyét mutatja a képernyé munkafellletén piros
korongként. Ha a vagast az abszolut ,,0" poziciobdl kezdtiik, ez egyben a
valédi koordinata is, egyébként nem.
5.3.2 Teszt koriljaras: & Az alatta lévé ablakban beallitott értéknek
megfelel6 szorzéval sokszorozott sebességgel bemutatja a vagas
folyamatat. Erdemes elinditani vagas el6tt, mert észrevehetjik a vagasi
tervben maradt hibakat!
5.3.3 Navigaciés négyszog: Mutatja az engedélyezett
mozgasiranyokat (zold kor), illetve az engedélyezett nyomégombokkal
kézi vezérléssel mozgathatjuk a szalat. Amelyik iranyban a koér szine
piros, a szal végallason van, arra mar nem mozgathatjuk a vagofejet.
5.3.4 Pozici6 sor: Az ide beirt x,y pontba vezethetjik a szalat (Go to
New Position) Ha pl. a szal épp az abszolit nulla helyen van, és beirunk
X,y értéknek 20;30 szamokat, akkor a szal e gomb megnyomasanak
hatasara a képernydn is lathatéan elmozog a beirt értéknek megfelelGen.
5.3.5 Relative Null: Relativ ,0” pont valasztasa. A panel barmely
pontjat kinevezhetjuk kiindulasi pontnak azaz relativ ,,0” pontnak..
Indulaskor berendezés relativ ,,0” helyzete a bal alsé (0;0) pont a
panelen, (Obelisk illetve Obelisk Turbo gépek esetén a bal f6Isd ( 0;1210)
pont). Magyarazatat lasd a példaprogramban!
5.3.6 Go to Relative Null: A szal a pillanatnyi helyzetébdl a
legrévidebb Uton a 0,0 koordinatdba mozog. Ne tévessziik dssze az
abszolat "0" pontra mozgassal, mert ez a pont lehet az elézetesen
vélasztott relativ "0" is!
5.3.7 Go Home: Megnyomasara a szal az abszolit nulla poziciéba
mozog, elészér az "X" tengely, majd utana az "y" tengely mentén. Ha
elérte azt, el6szor a bal, majd géptipustol fliggéen az alsé vagy fels6 kor
szine pirosra valt, és a koordinata sorba ,0” értékeket latunk. Ugyan ezt
érhetjiik el akkor is, ha a bal egérgombbal a panelen kiviili teriiletre
kattintunk duplan, messze a null poziciétél. A vagoszal a végallasokat
elérve megall, és ebben az esetben ott nullaznunk kell.
5.3.8 Sebesség sor: A kivant vagbésebességet allithatjuk be
cslszkamozgatassal. Javasolt sebességek:

Turbo:

20-30 mm-es anyagok: 10-11 mm/sec

40-60 mm: 7-8 mm/sec

60 folott : 5-7 mm/sec
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A program leirdsa es kezelése

5.3.9 Cut/Test: Elinditja a vdgast. Ha a szalf(ités ki van kapcsolva, fJ Fle Edt Draw View Transform Window:
csak Test izemmaddban hasznalhatjuk a programot. A f(ités bekapcsolasa y oo T Y B
automatikusan atvaltja a gomb feliratat Zéld Alapon Fehér Nyilra-ra. Teszt SN=A L B
médban nem kap jeleket a gép, a szal mozdulatlan marad, de a szoftver Ef'Data ' &) Objects | JOB 4§
latszolag elvégzi a vagast. o
5.3.10 STOP/RESET: Vészstop, megfelel az (F12) vagy (Esc) -
billenty(inek. Ujbdli megnyomasa oldja a vészstopot. ;' g]
PAUSE parancs a Stop lehull6 menibél, illetve a (SPACE) billenty( o 202 |l
lenyomasaval adhaté. A gomb Gjbéli megnyomaséaval a vagas folytatodik. ® @j_ O

5.3.11 Kapcsolo a Cut és a STOP gomb kozott: A vagoszal ki/be el By

kapcsolasa. Ha kikapcsolt allapotban van, a vagas csak teszt 2 .
Uzemmaddban indithat6 el. A bekapcsol allapotot zéld szin jelzi a ® -
kapcsolon.

pirosra valt (csak OBELISK TURBO tipusoktol).
5.3.13 Informaécids sorok: -
Total Lenght : A vagas teljes hosszat mutatja Relative Null | Go to Relative Null ]
Total Time: A vagas teljes idejét mutatja
Remaining Time: A végashol hatra |évd id6t mutatja
The Finish : A vagas befejezésének valés idejét mutatja, ha j6 a J 20
szamitogép orabeallitasa Specd S RRL B

5.3.14 Allapot jelz6 sor: Avagassal eltelt id6 aranyat mutatja a teljes ]
id6hoz képest 4

5.3.12 Z6ld jelz6lampa a kapcsold alatt: A vagoszal szakadasat jelzi, {20 [30
I

Go to New Position

80

ol

Go Home I

Total Length 2655.5 mm 50
Total Time 00:02-12 p—
Remaining Time 00:02:12

The Finish 19:19:13 40




Hogqy is meqgy ez?

A szoftver hasznalatanak bemutatasa példafeladat segiségével

Példankban kivagunk egy ABC betliharmast..
1.) Afeliratot egy vetktorgrafikus szoftverben — CorelDraw-ban




How to use the software



How to use the software

Altalanos vagastervezési elv:

tervezés Corelban export Uj kezd6pontok kivalasztasa (szinte mindig
szukséges) megdfelel6 helyre vonszolas a munkafelileten kozelité
Utvonalak rajzolasa  automatikus sorbarendezés mentés VAGAS.




Limited Warranty

(EU, Switzerland, Turkey.)

VASCO Hungary Kft, Szilhat utca 39. Gddoll6, H-2100 Hungary.
Provides this Limited Warranty, for your Plasticut Hot-wire Foam Cutter
and original accessory delivered.

Should your Product need warranty service, please contact your local
dealer from whom it was purchased.

Subiject to the conditions of this Limited Warranty, Vasco Hungary Ltd
warrants this Product to bee free from defects in design, material and
workmanship at the time of its original purchase by a consumer. This
Limited Warranty will last for a period of one year as from the original
date of purchase of the Product.

What we will do if, during the warranty period, this Product fails to operate
under normal use and service, due to defects in design, materials or
workmanship. Vasco Hungary Ltd authorized distributors or service
partners, in the country/region where you purchased the Product will, at
their option, either repair or replace the Product in accordance with the
terms and conditions stipulated herein.

Vasco Hungary Ltd and its service partners reserve the right to charge a
handling fee if a returned Product is found not to be under warranty
according to the conditions below. Please note that some of your
personal settings, downloads and other information may be lost when
your Product is repaired or replaced.

CONDITIONS

This Limited Warranty is valid only if the original proof of purchase for this
Product issued by a Vasco Hungary Ltd authorized dealer specifying the
date of purchase and serial number, is presented with the Product to be
repaired or replaced. Vasco Hungary Ltd reserves the right to refuse
warranty service if this information has been removed or changed after
the original purchase of the Product from the dealer.

If Vasco Hungary Ltd repairs or replaces the Product, the repair for the
defect concerned, or the replaced Product shall be warranted for the
remaining time of the original warranty period or for ninety (90) days from
the date of repair, whichever is longer. Repair or replacement may involve
the use of functionally equivalent reconditioned units. Replaced parts or
components will become the property of VASCO Hungary Ltd.

This warranty does not cover any failure of the Product due to normal
tear and use. Not does this warranty cover any failure of the Product due
to accident, software or hardware modification or adjustment, acts of God
or damage resulting from liquid.

This warranty does not cover Product failures caused by installations,
modifications or repair or opening of the Product performed by a non-
VASCO Hungary Ltd authorized person.

This warranty does not cover Product failures which have been caused
by use of accessories or other peripheral devices which are not Vasco
Hungary Ltd branded original accessories intended for use with the
Product.

Vasco Hungary Ltd disclaims any and all warranties, whether express or
implied, for failures caused to the Product as a result of viruses, Trojan
horses, spyware or other malicious software.




