Plasticut Obelisk

Hibakeresés és hibajavítás 

1. 220 V-os hálózat


a hiba leírása                                   a hiba oka                             a hiba kijavítása
1.1   nem világít a piros LED     nincs bedugva a tápká-         ellenőrizni a csatlakoztatást, a be-

     a gépen, a gép nem műkö-     bel a gépbe vagy a fali          kapcsolást

     dik, a szál hideg                     dugaljba

                                             kiégett a biztosíték a              biztosíték csere, a biztosíték a fő-

                                             gépben                                   kapcsoló és a kábelcsatlakoztatás

                                                                                            között található, értéke 1 A, 220 V

                                                                                            cseréjéhez kicsi, vékony csavarhúzó

                                                                                            szükséges, csak áramtalanított állapotban!
                                             egyéb                                     a gép oldallemezének levétele után

                                                                                            a vezetékek vizsgálata, a vezérlőkártya                    

                                                                                            szemrevételezése, túlhevülés nyomainak

                                                                                            keresése
2. Kapcsolat a számítógép és a habvágógép között
Figyelem!  A berendezéshez mellékelt LPT kábelt minden esetben letesztelve adjuk át !!!

a hiba leírása                                   a hiba oka                             a hiba kijavítása

2.1  a szoftverben valamelyik   a gépen vagy a számítógép-    csatlakozást megvizsgálni, a rögzítéseket

       végállás jelző végállást      ben az LPT kábel kilazult       ellenőrizni , LPT kábelt cserélni 

       mutat, de a gép fizikailag

       nincs végálláson                 történt már olyan, hogy a       érdemes a gép átadásakor biztonságosan  

                                                   számítógép kimenetében        működő saját laptopon beindítani, mert ha   

                                                   volt kontaktus   hiba               ott jó, akkor csak a vevő gépében lehet 

                                                                                                   hiba ( nagyon ritka eset ! )


2.2 a motorok nem mozognak,  a hiba okozója ugyan az          javítás:  ugyan úgy, mint 2.1-nél    

         csak morgó hangon              lehet, mint 2.1-nél

         rezegnek

                                                      a hiba keletkezhet úgy is,       

                                                      hogy jó a vezérlőkártya,  

                                                      de a motoroktól hozzá a

                                                      vezető kábelben szakadás

                                                      történik, vagy a csatlako-

                                                      zás kilazul  

3. Működés közben észlelhető hibák

A leírás a vágóút tervezésből eredő hibákra itt nem tér ki. 

a hiba leírása                                   a hiba oka                             a hiba kijavítása

3.1  a gép láthatólag nagyon       nem történt meg a               el kell végezni a kalibrációt.

rossz sebességgel, gyorsan          a kalibráció !!!                    Ez a hiba akkor fordul elő, ha a vevő

akar mozogni                                                                           másik gépről akarja dolgoztatni a

                                                                                                 habvágógépet, vagy újra installálja az 

                                                                                                XP- t, és az újra telepített StObelisc-et 

                                                                                                 elfelejti kalibrálni


3.2  a vágórés nagyon széles      lassú a vágási sebesség        a gép beállított optimális 

                                                    nagyobbra kell állítani         szálhőmérséklettel kerül szállításra. A

                                                                                                 javasolt sebesség 10-11 mm/s, vastag 

                                                                                                anyagnál 7-9, esetleg 6 mm/s. Javasoljuk 

                                                                                                próbavágással  eltalálni az ideális

                                                                                                sebességet !


3.3  a vágórés vékony, a szál    gyors a beállított sebesség    visszaállítani megfelelő értékre

láthatóan feszül, a sarkok le-

kerekednek


3.4  a vágórés és a felület           a szál feszítése megszűnt    ügyeljünk arra, hogy a rúgóval feszített

fűrészfoghoz hasonló                 a feszítő rúgó láthatóan       befogónál 2-3 mm-nél kisebb távolság

                                                   nem húzza a szálat, a szál   soha ne legyen a befogó fej és a bakelit

                                                   nem egyenesen áll a két be- síkja között. A befogó csavar legyen 

                                                   fogás között                         kissé megszorítva.

                                                                                   A szállal való műveleteknél a gép 

                                                                                   legyen kikapcsolt állapotban !!!


3.5  a gép pontatlanul vág,            a hiba oka mechanikai        a javításról a mozgó alkatrészekről

nem tér vissza a beállított            jellegű                                  szóló helyen

pozícióba a vágás végén


3.6  a vágókeret rezgő-lengő     a 4  db  lábcsavar nem          kézzel állítsuk a csavarokat annyira fe-

mozgást végez                           egyenletesen feszül              szesre,  hogy a gép ne billegjen. A vágó-

                                                   a padlóhoz                           keret kis mértékű rezgése üzemszerű

                                                                                                jelenség a motorok működése miatt, de 

                                                                                                a nagyobb mozgások nem kívánatosak.

                                                                                                Ügyeljünk arra, hogy vágás közben ne 

                                                                                                 legyen huzat, ne lökjük meg a gépet. 


3.7  a vágás vonala nem            a panel ferdén lett felfogva  ellenőrizni, hogy a panel fel van-e

merőleges a habpanel                a keretbe                               szúrva valamennyi tüskére

      felületére

                                                          a panel mérethibás (az         a panelt kivenni, snitzerrel 

                                                          1250 mm-es méret na-        (késsel, szikével)    

                                                          gyobb ) , emiatt középen    méretre igazítani

                                                          kidomborodva lehet csak

                                                          befogni

                                                          a panel eleve domború,        nem sok mindent lehet kezdeni vele, 

                                                          „ hasas „                               esetleg két egyformán rossz panelt            

                                                                                                       szembefordítva összerögzíteni, és

                                                                                                       ha egymást kiegyenesítik, még használ-

                                                                                                       hatóak, de duplázódik a vágás !!!

                                                         a szálbefogókat tartalmazó   a keresztjárati bordásszíj egy vagy több

                                                         keresztjárati kocsik egy-       fogat átugrott. Ez látható, durva  elmoz-

                                                         máshoz képest elmoz-          dulást eredményez. Javításáról a mozgó

                                                         dultak                                    alkatrészekről szóló helyen

                                                        a felső és alsó befogó elem   kézzel óvatosan vissza kell hajtani az

                                                        valamilyen külső ok miatt     eredeti állapotba.

                                                        elgörbült, láthatóan nem        Figyelem!  Ügyelni a felfogó tüskék
                                                  párhuzamosak a vágó-            balesetveszélyességére !
                                                  kerettel

                                                       

3.8   a gép akadozva jár, esetleg       a hiba szoftveres eredetű,    ki kell kapcsolni a működtető gépről 

        „ elfelejt” pontokat, szaka-       nem a gépben keresendő!     minden víruskeresőt, rezidenseket be

          szokat vágni                                                                         zárni, vágás közben semmiféle mű-    

                                                                                                       veletet ne végezzünk a számítógéppel,

                                                                                                       ne legyen képernyővédő, stb, lehetőleg                                  

                                                                                                       legyen hálózatban se a gép

4. Mechanikai jellegű hibák

A berendezés mozgó és tartó szerkezeti elemei gyártáskor megfelelően be lettek állítva. Egyes részei a használat közben kopás, sérülés stb.  miatt meghibásodhatnak. A leírásban ezeket zöld színnel kiemeltük

A gép csomagolás előtt 3-5 órás próbaüzemen esett keresztül. A felsorolt hibák szállítás vagy az üzemelés közben is keletkezhetnek.

      a hiba leírása                                   a hiba oka                             a hiba kijavítása

4.1   a panel tartó keret „lóg”     a szorítást végző 2 db M8        annyira utána kell húzni, hogy kellően

        behajtáskor nem áll meg      anya kilazult                             nehezen legyen mozgatható

        a kívánt állapotban


4.2  a keretek le- és felhaj-        ütköző csavarok elmozdultak    a csavarokat értelemszerűen beállítjuk

      táskor nem a megfelelő

      szögben ütköznek fel


4.3 a mozgó keret kézzel való  mivel a függőleges moz-           szemrevételezéssel meg kell keresni 

      fel-lemozgatásakor             gás zárt golyóscsapágyakon      az akadás okát, és annak megfelelően 

      akadást tapasztalunk           történik, ott hiba nem kelet-      megszüntetni

                                                  kezhet, esetleg a két függő-

                                                  leges vezető oszlop sérül-

                                                  hetett meg, vagy durva 

                                                  szennyeződés tapadt rá

                                                   a föl-le mozgó ellensúly          az oldallemez levétele után meg-

                                                   útjába került valami                 vizsgáljuk az ellensúlyt és a moz-

                                                                                                    gásának útját, elhárítjuk a talált hibát.

                                                                                                    Megtörtént már, hogy a rögzítő csavar

                                                                                                    benne maradt a gépben, és a rezgések    

                                                                                                    miatt kissé beljebb csavarodott, és az 

                                                                                                    akadályozta a súly mozgását!


4.4  a vágókeretben található     a kocsi görgői és a vezető      Ha nem ügyelünk a vezető rudak porta-

      két mozgó „kocsi”  szorul,   rudak közé került valami       lanítására, akkor az előbb-utóbb elpiszko-

      a motor nem tudja moz-       a gördülőfelületre,                  lódik. Hívjuk fel a vevő figyelmét
      gatni vagy csak durván,        illetve megsérült a felület       a használat előtti egyszerű portalanításra.
      darabosan                                                                              

                                                                                                   Ha már megtörtént a megszorulás, akkor

                                                                                                   alkalmazzunk sűrített levegő spray-t a por

                                                                                                   kifúvatására.  

                                                                                                   Ha látható sérülés érte a vezető rudat

                                                                                                   akkor azt annak jellege szerint ki kell 

                                                                                                   javítani.

                                                                                                   Tilos kenni a gördülő felületeket, mert     

                                                                                                   a por jobban letapad!!!
                                                                                                   Csak szárazon tisztítsuk a vezető

                                                                                                   rudakat.

                                                   A szál feszítő rúgó nagyon    Ne legyen a kelleténél szorosabb a szál,

                                                   szoros                                    nem attól lesz a vágás szép. A beállítandó


                                                  hézag 2-3 mm bekapcsolt állapotban.  








4.5  A mágneses kapcsoló          nagyon feszes a bordás szíj      a 2 db oldallemezt levenni, a feszítő   

       elemek könnyen szét-                                                           kerék hozzáférhetővé válik, azon 

        válnak                                                                                   lazítani  ( ez a hiba magától nem kelet-

                                                                                                     kezhet ! )   





                                                 valahonnan egy pici vasda-       kellemetlen, mert az eltávolítás nem

                                                 rab került  a mozgó kocsin         egyszerű. Egy hajlított, erősebb            

                                                  található mágnes  üregébe         horgas drót pipa alakú végére tegyünk      

                                                                                                    egy kicsi két oldalas ragasztóból gyúrt                                                                                            

                                                                                                    „bogyót” , és azzal benyúlva, tükörrel

                                                                                                     bekukkantva kihalászhatjuk a fémdarabot.

                                                                                                     Jártam már így, de a hiba előfordulására

                                                                                                     a rendeltetésszerű használat közben

                                                                                                     kicsi az esély!


4.6  láthatóan nagyon laza a     a szíjfeszítő kerék lelazult         a 2 db oldallemezt levenni, a feszítő   

       függőleges mozgatás                                                            kerék hozzáférhetővé válik, azon 

       bordásszíja                                                                           állítani  ( ez a hiba magától nem kelet-  

                                                                                                    kezhet ! )  

                                                a szíj leugrott az alsó vagy         a 2 db oldallemezt levenni, a láthatóvá

                                                fölső terelő kerékről, vagy a       váló hibát kijavítani ( ez a hiba magától 

                                                feszítő kerékről, esetleg a bor-     nem következett még eddig be… ) 

                                                dás kerékről 


4.7  nem megy a függőleges    az áttételben a fogaskerék a       a 2 db oldallemezt levenni, a láthatóvá

      mozgatás, de a motor jár    tengelyen lelazult                      váló hibát a csavar imbusz kulccsal 

                                                                                                    való meghúzásával kijavitani, esetleg

                                                                                                    a csavart kivenni, a menetbe 

                                                                                                    pillanatragasztót cseppenteni, majd 

                                                                                                    visszahajtani ( elvétve előforduló hiba )

                                                 a motor egység lelazult, és a     a gépbe nézve azonnal észrevehető, a hiba

                                                 fogaskerekek eltávolodnak        megoldása értelemszerűen  ( még soha

                                                 egymástól                                   nem fordult elő …)


4.8  láthatóan nagyon laza a         a szíjfeszítő kerék                a vágókeret 2 db oldallemezét levenni, a 

        vízszintes mozgatás             tengelye meglazult               tengely láthatóvá válik, azon állítani

        bordásszíja                                                                         a középen található csavarral ( ez a hiba 

                                                                                                   magától nem keletkezhet ! )                   

                                                a szíj leugrott az egyik vagy        a 2 db oldallemezt levenni, a láthatóvá

                                                másik terelő kerékről,                  váló hibát kijavítani ( ez a hiba magától 

                                                esetleg a bordás kerékről             nem következett még eddig be… ) 

                                                

4.9  nem megy a vízszintes    az áttételben a fogaskerék a        a fedőlemezt levenni, a láthatóvá

      mozgatás, de a motor jár   tengelyen lelazult                       váló hibát a csavar imbusz kulccsal 

                                                                                                    való meghúzásával kijavitani, esetleg

                                                                                                    a csavart kivenni, a menetbe 

                                                                                                    pillanatragasztót cseppenteni, majd 

                                                                                                    visszahajtani ( elvétve előforduló hiba )

                                                 a motor egység lelazult, és a     a gépbe nézve azonnal észrevehető, a hiba

                                                 fogaskerekek eltávolodnak        megoldása értelemszerűen  ( még soha

                                                 egymástól                                   nem fordult elő …)


4.10   az egyik vízszintes      a kocsi-bordásszíj kapcsolat       a bordásszíj egy csavarral van felfogatva

          kocsi nem mozog,        megszűnt                                    a kocsira, ez lazulhatott vagy eshetett ki.

          a másik igen                                                                     A megfelelő oldallemezt levenni, a 

                                                                                                   csavart meghúzni vagy visszatenni

                                                                                                   ( még soha nem fordult elő )


4.11  a vízszintes mozgatás       nagyon szoros a szálfeszítő      visszaállítani az előírt mértékűre

   csúnya, darabos,               rúgó                                           ( lásd a   3.4  pontban leírtakat )                 

         a kocsi rángatva jár           

                                                  a vezető rúd sérült vagy ko-      lásd a 4.4 pontban leírtakat

                                                  szos

Általános javaslatok a betanításkori  teendőkről

1. Hívjuk fel a vevő figyelmét arra, hogy a szoftver bármelyik gépére feltehető, azokon gyakorolhat, de vágást csak teszt üzemmódban szimulálhat.

2. Megtörténhet, hogy a szoftver bekapcsoláskor nem érzékeli a szálfűtést, folyton szakadást jelez, közben esetben lehetséges, hogy a gép mozgásirányai felcserélődnek ( a hiba oka a Windows párhuzamos port kezelési rutinjában van ) A megoldás az, hogy mindig a számítógépet kapcsoljuk be előbb, majd ha a Windows felállt, utána a gépet, és azután a szoftvert. Ha ez sem segít, húzzuk ki a LPT csatlakozót, kapcsoljuk ki a gépet, dugjuk be az LPT-t, majd kapcsoljuk újra be a gépet, és utána a szoftvert.  

3. Ne akarjon a gép átvételének napján kész munkát kiadni a kezéből. Gyakorolja a szerkesztést, a sorba rendezést, a szoftver kínálta lehetőségeket. 

4. A gép túl kicsi (1-3 cm-es ) betűk, alakzatok kivágására nem nagyon alkalmas, a termék nem lesz szép.

5. Ne felejtsük el Corelban a plt exportnál a Page oldalon a Size sorban a 100%-ot 98,4%-ra átállíttatni

6. Ha a vevő megengedheti magának, független számítógépet használjon a vágásra, ami le van csupaszítva, csak a legszükségesebb szoftverek vannak rajta

6.  Soha nem szabad festetlenül hagyni munkát. A beltériek is legyenek festve.

a gép oldallemezének levétele után


a vezetékek vizsgálata, a vezérlőkártya                    


szemrevételezése, 





ha látható hiba nincs,


vezérlő kártya csere !!!


   











